Unia Europejska

Fundusze R lit ‘
5 EurcRashis . s BOPOLSKIE W

Program Regionalny

Wyjasnienia tresci specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia (SIWZ)

Termin wptywu wnioskéw |13 lipca 2020 r.

Czysty Region Sp. z 0. o.

7 . .
amawiajqcy ul. Naftowa 7; 47-230 Kedzierzyn-Kozle

Rozbudowa Zaktadu Regionalnego Centrum Zagospodarowania
i Unieszkodliwiania Odpadéw "Czysty Region" w Kedzierzynie-KoZlu
w celu zwiekszenia mocy przerobowych w zakresie przetwarzania
Nazwa zamdwienia selektywnie zebranych surowcéw wtornych oraz doposazenie RIPOK
kompostownia, zadanie nr2 - ,Zespot urzgdzen do sortowania
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Znak sprawy CR.271.4.2020

Zamawiajacy udziela wyjasnien dotyczacych tresci SIWZ, zgodnie z wymogiem art. 38 ust. 1 ustawy
z dnia 29 stycznia 2004 roku Prawo zamoéwien publicznych (zwanej dalej ustawg PZP).

Whiosek 1.1

Na stronie 2 OPZ Zamawiajgcy podaje przepustowosc¢ separatoréw optycznych (opto-pneumatycznych) na
poziomie 24 Mg/h dla odpadow zmieszanych oraz 5 Mg/h dla frakcji lekkiej, natomiast na stronie 7 OPZ
przepustowos¢ separatora opto-pneumatycznego okreslona jest na poziomie 8 Mg/h. Wymagania zas
przepustowos¢ dla catej linii sortowniczej zostata okreslona na poziomie 4 Mg/h dla odpadow z tworzyw
sztucznych, 5 Mg/h na odpadach z papieru, 20 Mg/h na odpadach komunalnych zmieszanych. Z uwagi na fakt,
Ze poszczegdlne przepustowosci wzajemnie sie wykluczajg, zas nazewnictwo okreslajgce rodzaje odpadow
mozZe prowadzi¢c do rdinych interpretacji, prosimy o ujednolicenie stosowanego nazewnictwa dla
poszczegdlnych rodzajow odpaddw oraz okreslenie min. przepustowosci dla linii sortowniczej dla:

e odpadoéw komunalnych zmieszanych,

e odpaddw opakowaniowych zbieranych selektywnie (Z6fty worek/pojemnik),

e papieru zbieranego selektywnie (niebieski worek/pojemnik).

W odpowiedzi na pytanie Zamawiajacy aby nie wdawac sie w szczegéty wyjasniajac przepustowosc podaje
ilos¢ odpadéw na wejsciu do procesu, maksymalna przepustowos¢ to 24 Mg/h.

Przyjmuje sie, ze docelowo bedziemy przetwarzac rocznie:
1. 24000 Mg/rok - odpadéw 20 03 01 - niesegregowane zmieszane odpady komunalne
2. 5000 Mg/rok — odpady 15 01 06 — zmieszane odpady opakowaniowe
3. 3000 Mg/rok —odpady 15 01 01 — opakowania z papieru i tektury

Dla prawidtowego oszacowania wydajnosci, przepustowosci poszczegélnych maszyn, zastosowanych przez
Wykonawce, zamieszczamy na stronie BIP morfologie odpadow..




Whiosek 1.2

Majgc na uwadze, Zze przepustowosc separatorow optycznych uzalezniona jest od rodzaju, sktadu odpadow
kierowanych na instalacje oraz przyjetego do realizacji uktadu technologicznego modernizowanej linii
sortowniczej, prosimy o okreslenie min. przepustowosci dla kazdego z separatorow optycznych
z dostosowaniem do sktadu odpaddw, przeznaczenia i miejsca umiejscowienia w ukfadzie technologicznym
lub pozostawienia mozliwosci dobrania przepustowosci i parametrow pracy separatorow optycznych do
oferowanego przez Wykonawce uktadu technologicznego.

Pozostawiamy wykonawcy mozliwosc doboru przepustowosci i parametréw pracy separatoréw

Whiosek 1.3

Celem zapewnienia mozliwosci doboru parametréw poszczegdlnych urzqdzen prosimy o przekazanie zatozer
dotyczqcych morfologii jakg nalezy przyjgc¢ do przygotowania bilansu masowego dla poszczegdinych rodzajow
powyzej wymienionych rodzajow odpaddéw

Morfologie odpaddw zostata udostepniona na stronie BIP Zamawiajgcego

Whiosek 1.4

Czy Zamawiajgcy jest przekonany o zasadnosci sortowania przez separatory opto-pneumatyczne metali
kolorowych/ AL i FE o czym mowa na str. 4 czy tez nalezy to traktowac jako pomytke pisarskq?

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatacznika nr 1 - OPZ

Whiosek 1.5

Czy Zamawiajqcy jest przekonany o zasadnosci sortowania przez separatory opto-pneumatyczne mieszaniny
frakcji PP+PE+PA z frakcji 3D (,przestrzennej), majgc na uwadze mozliwosci sprzedazy takiej frakcji do
recyklingu, czy tez oczekuje mozliwosci ustawiana rodzajow wydzielanych przez separatory optyczne frakcji
materiafowych tak, aby mozliwe byto sortowanie PE lub PP lub PE+PP, czyli frakcji nadajqcych sie do recyklingu
i na jakie istnieje zapotrzebowanie?

Oczekujemy mozliwosci ustawiana rodzajow wydzielanych przez separatory optyczne frakcji
materiafowych tak, aby mozliwe byfo sortowanie PE lub PP lub PE+PP, czyli frakcji nadajgcych sie do
recyklingu i na jakie istnieje zapotrzebowanie.

Whiosek 1.6

Czy Zamawiajqcy jest przekonany o zasadnosci sortowania przez separatory opto-pneumatyczne frakcji PCW
jako frakcji przeznaczonej do recyklingu?

W zamysle jest odseparowanie opakowan PET z PCW tzw. kubusie.

Whiosek 1.7

Jezeli frakcja PCW ma zostac wydzielana celem jej eliminacji ze strumienia odpadow kierowanych do produkcji
paliwa alternatywnego to réwniez majgc na uwadze, Ze z jednej strony bytaby ona wydzielana wyftgcznie
Z frakcji 3D, a z drugiej PCW znajduje sie takze w strumieniu odpadow 2D, to czy aby na pewno istnieje
uzasadnienie takiego postepowania? Prosimy okreslenie wymagan w tym zakresie.

Tylko frakcja 3D, dotyczy to butelek PET z obwolutg z PCW




Whiosek 1.8

W pkt. 2.4.1 OPZ Zamawiajqcy okreslit wymagania dotyczqgce minimalnych parametrow separatoréow opto-
pneumatycznych. Prosimy o okreslenie przepustowosci, zadarn sortowania oraz min. szerokosci do ostatecznie
zdefiniowanego uktadu technologicznego lub zezwolenie na dobranie tych parametrow przez wykonawce?

Zezwalamy na dobranie tych parametréw przez Wykonawce.

Whiosek 1.9

W pkt. 2.4.1 OPZ Zamawiajgcy okreslit wymagania dotyczqce minimalnych parametrow technicznych
separatorow opto-pneumatycznych. Na str. 6 widnieje zapis ,,...nalezy zapewnic, co najmniej 20 Zrodet swiatta
(2aréwek) na metr szerokosci przenosnika. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ fatwego czyszczenia zrddet swiatta
(zarowek), dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci uzycia narzqdzi”. Z uwagi na rézne rozwiqgzania
stosowane przez wykonawcow prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajqcy dopuszcza zaoferowanie separatorow
optycznych, ktdre charakteryzuje najnizsze na rynku zuzycie energii, z uwagi na zastosowanie innowacyjnego
rozwiqzania systemu osSwietlenia wykorzystywanego do identyfikacji i sortowania od 2 do maksymalnie
8 zaréwek dla jednego separatora optycznego w zaleznosci od jego szerokosci. Ponadto z uwagi na
zlokalizowane zaréwek wewngtrz obudowy separatora optycznego zostaje ograniczone do minimum réwniez
potencjalne zabrudzenie zarowek, zas system oswietleniowy zostat tak zaprojektowany, ze przy utracie nawet
50% natezenia swiatta, system sortowania automatycznego moze pracowac¢ do czasu wymiany zaréwki/
zaréwek i to bez wptywu na parametry sortowania.

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatacznika nr 1 - OPZ

Whiosek 1.10

W pkt. 2.4.1 OPZ Zamawiajgcy okreslit wymagania dotyczqce minimalnych parametrow technicznych
separatorow opto-pneumatycznych. Na str. 7 widnieje zapis ,,...

... Niniejszy separator papieru (kazdy z przenosnikéw przyspieszajgcych) nalezy wyposazyé w odpowiedniq
listwe z dyszami (zespot zaworéw), przy czym odlegtosé miedzy dyszami (0$-os) nie powinna by¢ wieksza niz 17
mm i zapewniaé mozliwos¢ wydzielenia obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 200 g/dm2.

Odlegtos¢ pomiedzy dyszami wynoszgca 17 mm nie stanowi ograniczenia technicznego, jednakze z punktu
widzenia technologicznego (wielkosci sortowanych obiektow zwigzanych z granulacjg sortowanych odpadow)
nie ma szczegdlnego uzasadnienia a bedzie sie wigzata dla przysztego uzytkownika z wiekszymi naktadami
zaréwno na etapie inwestycji, jak i pdZniejszej eksploatacji w zwigzku z wiekszym zuzyciem powietrza. W
znakomitej wiekszosci postepowarn przetargowych maksymalna odlegtos¢ pomiedzy dyszami wynosi 30 mm.
Prosimy o wyjasnienie czy Zamawiajgcy podtrzymuje postawiony w OPZ wymdg czy tez dopuszcza
zastosowanie rozwigzanie gdzie odlegfos¢ dysz nie bedzie wieksza niz 30 mm, przy zapewnieniu pozostatych
wymaganych parametrow

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatacznika nr 1 - OPZ

Whiosek 1.11

Czy Zamawiajqgcy przewiduje zatadunek linii technologicznej wytqcznie poprzez posiadanq rozrywarke do
workéw? Czy urzqdzenie to posiada odpowiedniq wydajnos¢ (przepustowosc) zgodnie z wymaganiami
Zamawiajgcego z tabeli str.30 OPZ pkt. 4.5 dla poszczegdlnych rodzajow odpadow? Jednoczesnie prosimy
o potwierdzenie, ze urzgdzenie to zapewnia minimalny efektywny czas pracy wynoszqcy 13 h/dobe przy dwdch
zmianach.

Tak




Whiosek 1.12

Czy Zamawiajgcy jest przekonany o zasadnosci sortowania frakcji 2D (,ptaskiej”) z wykorzystaniem separatora
powietrznego majgc na uwadze fakt, iz nie ma technicznej mozliwosci, aby separator taki byt w stanie
rozrézni¢ np. papier od folii, czy innych frakcji lekkich materiafowych bqdZz nawet ptaskich frakcji
przestrzennych. W efekcie nie ma mozliwosci gwarantowania czystosci wymaganej w OPZ na wydzielone
frakcje. Nie ma zatem mozliwosci gwarantowania wymaganej frakcji PP+PE+PA. Dodatkowo nie ma
mozliwosci, aby mieszanina taka wydzielona z frakcji 2D mogta zostac skierowana do recyklingu. Prosimy
zatem o wyjasnienie czy Zamawiajgcy podtrzymuje wymog dotyczqcy zastosowania tego urzgdzenia -
separatora frakcji lekkiej — o ktorym mowa w 2.4.8 czy tez dopuszcza rezygnacje z jego zastosowania?

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatgcznika nr 1 — OPZ.

Separator powietrzny (istniejacy) rozdziela frakcje nadsitowa z odpaddéw niesegregowanych(zmieszanych)
odpadéw komunalnych ( po przejsciu przez sito dyskowe) na frakcje lekk3 i ciezka. Frakcje ciezkie miedzy
innymi materiat Fe jest wydzielany poprzez separator Fe, Zamawiajacy widzi rowniez wydzielanie w
separatorze powietrznym metale z frakcji NFe.

W przypadku frakcji pochodzacych z odpadu 15 01 06 oraz 15 01 01 pozostawia decyzje wykorzystania tego
separatora powietrznego Wykonawcy, zastrzegajac sobie warunek, ze nie moie to pogorszy¢ zasad
sortowania i koricowych parametrow.

Whiosek 1.13

Prosze o zamieszczenie zatqcznikdw do OPZ wymienionych w pkt 4.3 OPZ

Zamawiajacy udostepnit na stronie internetowej (BIP) dokumenty o ktérych mowa, tj. nastepujace dok.:
e urzadzenie rozdrabniajgce z opcja rozrywania workéw (DTR-Rozrywarka workow RW 13-30.pdf);
e sito dyskowe 2-3 (DTR Sito dyskowe SD1400_5,0.pdf);
e separator powietrzny 3-2 (DTR-Separator powietrzny SP1500.pdf);
e separatory metali zelaznych 4-2 oraz 4-5 (DTR Separatar magnetyczny UME 115 130C.pdf);
e kabina sortownicza 3D (DTR Kabina sortownicza.pdf);
e prasa belujaca (DTR Prasa hydrauliczna z perforatorem APK80.pdf);

oraz dodatkowo rysunek z rzutem hali (09_Sortownia- Rzut etap la.pdf).

Whiosek 1.14

Majgc na uwadze, ze w ramach modernizacji wykorzystane majg zostac istniejgce maszyny i urzqdzenia
wptywajgce na osigganie parametrow gwarantowanych m.in.: przepustowos¢ czy czas pracy,
ale determinujgce mozliwos¢ skierowania odpowiednich strumieni odpaddéw na wyposazenie dostarczane
w ramach modernizacji, prosimy o potwierdzenie, ze wykonawca odpowiada za spetnienie parametrow
wytqcznie w przypadku jezeli istniejgce wyposazenie - m.in. rozrywarka workow, sito dyskowe, separator
powietrzny — bedq dziataty prawidtowo i nie bedq przyczynq ich niespetnienia.

Tak, potwierdzamy.

Whiosek 1.15

Opis procesu (przeptywu strumieni) przedstawiony na stronach 22-23 OPZ pkt. 3.7 opisuje catkowicie inny
proces sortowania niz przedstawiono na schemacie blokowym rysunek 8 str. 31 OPZ. W efekcie prosimy
o ponowne doprecyzowanie wymagan w zakresie procesu tak aby byty one jednoznacznie i umozliwiaty
wykonawcom ztoZzenie porownywalnych ofert.

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatgcznika nr 1 — OPZ.



http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR-Rozrywarka%20workow%20RW%2013-30.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR%20Sito%20dyskowe%20SD1400_5,0.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR-Separator%20powietrzny%20SP1500.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR%20Separatar%20magnetyczny%20UME%20115%20%20130C.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR%20Kabina%20sortownicza.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/DTR%20Prasa%20hydrauliczna%20z%20perforatorem%20APK80.pdf
http://bip.czysty-region.pl/userfiles/file/2020/rozbudowa/dtr/09_Sortownia-%20Rzut%20etap%20Ia.pdf

Whiosek 1.16

Kierujgc sie schematem ze str. 31 a dokfadnie patrzqc na zaprezentowany tam ,ukfad separatoréw NIR”
nasuwa sie pytanie: czy Zamawiajgcy przewiduje separacje tworzyw frakcji 3D bez kontroli/doczyszczania
w kabinie sortowniczej 3D? Czy wymagana dla separatorow optyczno-pneumatycznych czystosc¢ separacji na
poziomie 80% (tabela str. 30 OPZ) bedzie wystarczajgcq do przekazania tych frakcji do recyklingu? Brak kabiny
sortowniczej do doczyszczania wydzielonych frakcji materiafowych bedzie skutkowat tym, ze Zamawiajgcy
bedzie musiat zaakceptowad 20% zanieczyszczen w kazdej frakcji wydzielanego surowca! Ponadto nalezy
podkresli¢ bazujgc na doswiadczeniach rynkowych, obserwacjach istniejgcych instalacji sortowniczych,
w przypadku zastosowania procesu zgodnego z schematem blokowym rysunek 8 str. 31 OPZ nie bedzie
mozliwosci uzyskania dla kazdej z 8 czy nawet 9 frakcji materiatowych parametréow wymaganych dla
separatorow optycznych w szczegolnosci czystosci. To samo dotyczy czystosci frakcji po separatorze frakcji
lekkiej. Tzn. niektore sposrdd tych frakcji z obiektywnych powoddw, bedq posiadaty jeszcze nizszq czystosc.
Prosimy o potwierdzenie, ze Zamawiajgcy akceptuje takie rozwiqzanie i nie bedzie miat z tego tytutu
jakichkolwiek roszczeri do wykonawcy.

Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczegdlnosci zatgcznika nr 1 — OPZ.

Whiosek 1.17

Majgc na uwadze szereg rozbieznosci, niescistosci, ktore to prowadzq do braku mozliwosci ztozenia przez

wykonawcow ofert spetniajgcych wszystkie wymagania Zamawiajgcego oraz bazujgc na naszej wiedzy oraz

doswiadczeniu i woli mozliwie najlepszego wykonania przedmiotu zamdwienia prosimy o zajecie stanowiska i

odpowiedz czy Zamawiajgcy po analizie powyZszych pytan widzi mozZliwos¢ doprecyzowania wymagan tak,

aby staty sie one jednoznaczne i odpowiadaty ostatecznie oczekiwaniom Zamawiajgcego. Celem
uporzqdkowania wymagan zawierajgcych sie w OPZ prosimy o wyjasnienie, czy a jezeli tak ktdre z ponizszych
rozwiqzan w przekonaniu Zamawiajgcego winno zostac zrealizowane w ramach przedmiotu zamowienia:

a. wstawienie 1 (jednego) dwufrakcyjnego sita bebnowego o wielkosci oczek w zakresie 60/80 mm i 340
mm, dt. czynnej (siewnej) min. 10/12 m i srednicy bebna min. 3.0 m w miejsce proponowanego sita
jednofrakcyjnego i istniejgcego przesiewacza dyskowego?
lub

b. wstawienie zamiast proponowanego sita jednofrakcyjnego kabiny wstepnego sortowania odpadow o
wiekszych gabarytach lub kartonu w przypadku papieru zbieranego selektywnie przed istniejgcy
przesiewacz dyskowy?
lub

c. pozostawienie uktadu zgodnie z opisem tj. wyposazenie instalacji w sito jednofrakcyjne przed istniejgcym
przesiewaczem dyskowym?
oraz

d. doposazenie instalacji na frakcji sredniej w 1 (jeden) separator NIR o szer. 2800 mm przed separatorem
balistycznym, ktorego celem bedzie w zaleznosci od kierowanego na instalacje rodzaju odpaddw kazde z
ponizszych zadan:

a. w przypadku sortowania odpadow komunalnych zmieszanych: wydzielenie mieszaniny tworzyw
sztucznych (sortowanie ,pozytywne”) i skierowanie ich dalej na separator balistyczny. W takim
przypadku pozostate po separatorze optycznym odpady komunalne zmieszane winny trafi¢ do
kabiny sortowniczej (4 stanowiskowej) celem wydzielenia np. papieru lub niewydzielonych butelek
PET lub puszek AL a nastepnie zostac skierowane do stacji zatadunku balastu zlokalizowanej na
zewngtrz np. razem z frakcjqg 0-80 mm.

b. w przypadku papieru selektywnie zbieranego: wydzielenie zanieczyszczenn (sortowanie
,hegatywne”) i skierowanie papieru do kabiny sortowniczej (4 stanowiskowej) celem ostatecznego
doczyszczania. Papier po doczyszczeniu winien trafi¢ do boksu i dalej zostac¢ skierowany na
przenosnik kanatowy do podajqcy do prasy. Pozostaty strumien odpadow (frakcje inne niz papier)
winny trafi¢ na separator balistyczny. Zanieczyszczenia wydzielone manualnie z papieru nalezy
skierowac do kontenera zlokalizowanego pod kabing

c. W przypadku selektywnie zbieranych odpadéw opakowaniowych: wydzielenie papieru lub/i KDZP
(sortowanie ,pozytywne”) i skierowanie ich kabiny sortowniczej (4 stanowiskowej) celem
ostatecznego doczyszczania/rozsortowania. Pozostaly strumienia odpaddéw opakowaniowych
winien trafi¢ na separator balistyczny.

oraz




dodatkowy — drugi - separator NIR o szer. 2800 mm za separatorem balistycznym dla frakcji 3D
(,przestrzennej”), ktérego celem bedzie niezaleznie od kierowanego na instalacje rodzaju odpadéw
wydZzielenie w sposob ,,pozytywny” 3 rodzajow frakcji materiatowych przeznaczonych do doczyszczenia i
dalej recyklingu np. PET bezbarwny, PET niebieski, PE/PP oraz pozostatosé. Wydzielone pozytywnie
frakcje materiafowe winny trafi¢ na co najmniej dwa przenosniki sortownicze podzielone mechanicznie,
tak aby wydzielone frakcje nie mogty sie ze sobq mieszac. Z pozostatosci w kabinie sortowniczej nalezy
stworzy¢ mozliwos¢ do wydzielenia dodatkowo min. 1-2 frakcji materiatfowych w sposob pozytywny.
Frakcje te mogq zosta¢ dodane do zdefiniowanych rodzajow materiatow np. PET bezbarwny + PET
zielony. Wszystkie wydzielone frakcje materiatowe przeznaczone do recyklingu, jak i pozostatosc z frakcji
3D winny trafi¢c do osobnych min. 6 bokséw pod kabing sortowniczq. Pozostafos¢ ta zostanie
skierowania na instalacje do ponownego rozsortowania w dowolnym czasie po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci. W ramach tego drugiego kroku zostang wydzielone dodatkowe frakcje materiatowe
np. PET zielony, PET mix, PS lub KDZP. Rodzaj wydzielanych frakcji materiatowych w pierwszym i drugim
kroku zostanie zdefiniowany i dostosowany do uwarunkowarn rynkowych, udziatu i oczekiwan
Zamawiajgcego.

oraz

uktad przenosnikow pozwalajgcy na skierowanie frakcji 2D (,ptaskiej”) bezposrednio do kabiny
sortowniczej (4 stanowiskowej) celem manualnego wydzielenia folii. Folia winna trafi¢ do bokséw pod
kabing sortowniczq.

lub

Doposazenie instalacji w uktad 2 (dwdch) separatoréw optycznych zabudowanych za separatorem
balistycznym dla frakcji 3D (,przestrzennej”), ktorych celem bedzie niezaleznie od kierowanego na
instalacje rodzaju odpadow wydzielenie w sposob ,pozytywny” 5 rodzajow frakcji materiatowych
przeznaczonych do doczyszczenia i dalej recyklingu np. PET bezbarwny, PET niebieski, PET zielony, PE, PP
oraz pozostatos¢ po 3D. Wydzielone pozytywnie frakcje materiatowe winny trafi¢ na co najmniej trzy
przenosniki sortownicze podzielone mechanicznie, tak aby wydzielone frakcje nie mogty sie ze sobq
mieszac. Z pozostatosci w kabinie sortowniczej nalezy stworzy¢ mozliwos¢ do wydzielenia dodatkowo 1-2
frakcji materiatowych w sposob pozytywny. Frakcje te mogq zostac dodane do zdefiniowanych rodzajow
materiatow np. PET zielony + PET mix. Wszystkie wydzielone frakcje materiatowe przeznaczone do
recyklingu, jak i pozostatos¢ z frakcji 3D winny trafi¢ do osobnych -7 boksow pod kabing sortowniczgq.
Pozostatos¢ ta moze zosta¢ dodatkowo skierowania na instalacje do ponownego rozsortowania w
dowolnym czasie po zgromadzeniu odpowiedniej iloscii W ramach tego drugiego kroku zostang
wydzielone dodatkowe frakcje materiafowe np. PS, KDZP, PET mix. Rodzaj wydzielanych frakcji
materiafowych w pierwszym i drugim kroku zostanie zdefiniowany i dostosowany do uwarunkowan
rynkowych, udziatu i oczekiwan Zamawiajgcego.

oraz

skierowanie frakcji 2D (,ptaskiej”) bezposrednio do kabiny sortowniczej (4 stanowiska / 2 boksy) celem
manualnego wydzielenia folii. Folia winna trafi¢ do boksow pod kabing sortowniczg.

lub

wykonanie instalacji zgodnie ze schematem blokowym rysunek 8 str. 31 OPZ.

a) Nie

b) Tak, istnieje taka mozliwos¢.

c) Nie

d) Nie

e) Zamawiajacy dopuszcza kazide rozwigzanie ktore zapewni wydajnos¢ urzadzen i ilos¢ frakcji
wysegregowanych zgodng z OPZ.

f) Zamawiajacy dokona stosownej zmiany SIWZ, w szczeg6lnosci zatacznika nr 1 — OPZ.




